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(57) Abstract: An assembly device (1) for connecting cup-shaped covering longitudinal segments (910) of a covering body (9) 
which forms a large component and which is provided with a cavity having an open front-surface side, used to produce a longitudi- 
nal connecting joint, comprising at least one tool pair (3), which consists of a tool (31) which is displaceably guided in a longitudinal 
direction (L) of the covering body (9) inside the cavity, in addition to another tool (32) which is displaceably guided in a longi- 
tudinal direction (L) outside the cavity (92). The tools (31,32) in the pair (3) interact in a direction which is perpendicular to the 
longitudinal direction of the body. The assembly device (1) is fitted with a pair of carriers (2) which are formed by an inner guide 
carrier (21), which extends inside the cavity of the covering body (9) in a longitudinal direction (L) and which displaceably guides 
the inner tool (31) and by an outer guide carrier (22) which extends outside the covering body (9) in a longitudinal direction (L) and 
which displaceably guides the outer tool (32). Each guide carrier (21,22) is rotationally and displaceably mounted about at least one 
longitudinal axis of rotation (50) which is oriented according to the outer longitudinal contour (980) of the covenng body (9) in at 
least two spatial directions (Y,Z) perpendicular to the longitudinal direction (L) of the body and is fixable in such a way that the tools 
(31, 32) in the pair (3) assume different positions on the longitudinal periphery of the covering body (9). 

(57) Zusammenfassung: Eine Montageeinrichtung (1) zum Verbinden von schalenformigen Mantel-Langssegmenten (910) eines 
ein GroBbauteil bildenden, einen Hohlraum mit offener Stirnseite aufweisenden Mantelkorpers (9) umfaBt zum Herstellen einer 
Langs- Verbindungsnaht wenigstens ein Werkzeugpaar (3), das ein in Langsrichtung (L) des Mantelkorpers (9) innerhalb des Hohl- 
raums verfahrbar gefuhrtes inneres Werkzeug (31) 
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sowie ein in Langsrichtung (L) auBerhalb des Hohlraums (92) verfahibar gefiihrtes auBeres Werkzeug (32) aufweist, wobei die 
Werkzeuge (31, 32) im Paar (3) in Richtung quer zur Koiperlangsrichtung (L) zusammenwirken. Die Montageeinrichtung (1) ist mit 
einem Tragerpaar (2) ausgestattet, das durch einen im Hohlraum des Mantelkorpers (9) sich in Langsrichtung (L) erstreckenden, das 
innere Werkzeug (31) verfahrbar fuhrenden inneren Fuhrungstrager (21) sowie durch einen auBerhalb des Mantelkorpers (9) sich in 
Langsrichtung (L) erstreckenden, das auBere Werkzeug (32) verfahrbar fuhrenden auBe ren Fuhrungstrager (22) gebildet isL Jeder 
Fuhrungstrager (21, 22) ist urn wenigstens eine nach MaBgabe der auBeren Langskontur (980) des Mantelkorpers (9) orientierte 
Langs-Drehachse (500) rotatorisch sowie in wenigstens zwei separate, quer zur Korperlangsrichtung (L) verlaufende Raumrichtun- 
gen (Y, Z) verschiebbar derart gelagert und feststellbar, daB die Werkzeuge (31, 32) im Paar (3) wahlweise unterschiedliche Positi 
onen am Langsumfang des Mantelkorpers (9) einnehmen. 



